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Vorrichtung zum Auftragen von 2-Komponenten- 
Materialien 

Die Erf indung betrif f t eine Vorrichtung zum Auftragen 
von 2-Komponenten-Materialien, vorzugsweise 2-Komponen- 
ten-Klebstoff , im Sprit zverfahren, wobei fur die Kompo- 
nenten gesonderte Lieferschlauche vorgesehen sind, die 
zum Auftragen des Klebstoffs mit einer Spritzpistole 
verbunden sind. 

Gegenstand der Erf indung ist auch eine Pumpe zum For- 
dern von 2-Komponenten-Materialien. 

Derartige Vorrichtungen sind bekannt. Mittels einer an 
sich ublichen Farb- Spritzpistole wird der 2-Komponen- 
ten-Klebstoff aufgetragen. Es kann sich auch etwa urn 
2 -Komponenten-Lacke handeln. Hierbei steht das 2-Kompo- 
nenten-Material unter einem gewissen Vordruck. Bei der 
bekannten Vorrichtung wird die aufgetragene Menge an 
Klebstof f durch eine Veranderung in der Druckbeaufschla- 
gung des Mater iales gesteuert oder durch eine Verande- 
rung der DusengroEe. Insgesamt handelt es sich urn ein 
zusammenhangendes Forder- und Auftragssystem. 

Die Erf indung beschaftigt sich mit der technischen 
Problematik, eine Vorrichtung zum Auftragen von 2-Kompo- 
nenten-Materialien im Spritzverfahren anzugeben, mit 
welcher bei genauem, d.h. moglichst konstantem Mi- 
schungsverhaltnis eine einfache Steuerung der Auftrags- 
menge ermcglicht ist. 

Diese technische Problematik ist zunachst und im wesent- 
lichen bei Gegenstand des Anspruches 1 gelost, wobei 
darauf abgestellt ist, daS die Klebstof f-Komponenten in 
einem konstanten Mischungsverhaltnis mittels einer 
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Drehzahl-regulierbaren Schlauchpunpe forderbar sind. 
Erfindungsgemafi weist die Vorrichtung eine Schlauchpum- 
pe auf , die im wesentlichen (gegen-) druckunabhangig 
die Komponenten des Klebstoffs fordert. Es wird ein 
konstanter Volumenstrom gefordert. Eine Anderung der 
Fordermenge ist in einfacher Weise durch eine Anderung 
der Drehzahl der Schlauchpunpe moglich. 

Im weiteren ist die technische Problematik beim Gegen- 
stand des Anspruches 2 gelost, wobei hinsichtlich einer 
Pumpe zum Fordern von 2-Komponenten-Materialien darauf 
abgestellt ist, daS die Pumpe als Drehzahl -regulierbare 
Schlauchpumpe ausgebildet ist und die Komponenten in 
einem konstanten Mischungsverhaltnis hierdurch forder- 
bar sind. 

Hinsichtlich weiterer Einzelheit ist bevorzugt, daS ein 
Mischungsverhaltnis der Komponenten durch ein entspre- 
chendes Verhaltnis der Innendurchmesser der Liefer - 
schlauche eingestellt ist. Hiermit kann das Mischungs- 
verhaltnis fest vorgegeben werden. Auch bei einer Ande- 
rung des Volumenstroms durch eine Anderung der Drehzahl 
der Pumpe bleibt das Mischungsverhaltnis zwangslauf ig 
konstant. Die Erfindung sieht auch vor, daS beide Lie- 
ferschlauche von gesonderten, jedoch uber eine gemeinsa- 
me Welle des Schlauchpumpenmotors synchron angetriebe- 
nen Schlauchpumpen beaufschlagt sind. Hierdurch ist 
sichergestellt, daS eine Anderung der Drehzahl zur 
Erreichung einer Anderung des Volumenstroms sich auf 
beide Komponenten in gleicher Weise auswirkt. Besonders 
bevorzugt ist auch, daE die Lieferschlauche an der 
Spritzpistole zum einen mit einem ublichen Materialan- 
schluE, bspw. einem Farb-MaterialanschluB und zum ande- 
ren mit einem gesonderten unmittelbar zu einem Pisto- 
1 en-Horn fuhrenden AnschluS, verbunden sind oder es 
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wird ein zusatzlicher Ausgang vorgesehen. DemgemaS 
lassen sich auch markterhaltiche Spritzpistolen verwen- 
den. Diese weisen zu diesem Zweck in der Regel ein 
zusatzliches Rohrchen mit Austrittsdiise auf , das in den 
Spritzstrahl ragt. Mit gewisser, jedoch kleinerer Modi- 
fizierung, die nachstehend im einzelnen noch erlautert 
ist, kann eine, bis auf die vorbeschriebene Abweichung 
ubliche Farb-Spritzpistole eingesetzt werden. Die 
Spritzpistole braucht nur ein Horn aufzuweisen, wenn- 
gleich auch zwei Horner moglich sind. Diese Spritzpisto- 
le besitzt daruber hinaus bekannterweise noch einen 
Luftanschlufi, der die Druckluft zum Verspruhen der 
Komponenten des Klebstoffes erbringt. Eine vorteilhaf- 
te Ausgestaltung ergibt sich sodann durch AnschluSbefe- 
stigungen zur Verbindung der durch die Schlauchpumpen 
tretenden Lieferschlauche mit den Zufuhrschlauchen zur 
Spritzpistole. Hierdurch laSt sich das Schlauchsystem 
bestens in einen pumpenbe zogenen und einen forderbezoge- 
nen Bereich einteilen. Mit anderen Worten: Es brau- 
chen nur fur den Pumpenbe reich die besonderen Eigen- 
schaften der Walkfahigkeit aufweisende Schlauchabschnit- 
te eingesetzt zu werden. Gedacht ist hier an Silikon, 
Marprene, Bioprene oder andere walkfahige Material ien 
mit hohem Restitutionsvermogen. Zu- und wegfiihrend 
werden die anderen Funktionen bestens abdeckende 
Schlauchabschnitte oder sogar ganz oder partiell starre 
Leitungen eingesetzt. Fiir den Ansaugschlauch konnen 
z. B. gewebeverstarktes Polyamid, PTFE, PVC Anwendung 
finden. Die Materialdruckschlauche konnen aus PTFE, 
Polyamid, PVC bestehen. Das Andocken ist insofern 
erleichtert durch einen oder mehrere Aaschlufiadapter, 
um die saugseitigen Zufuhrschlauche mit den durch die 
Schlauchpurape tretenden walkf ahigen Schlauchen zu ver- 
binden. Die Vorrichtung lafit sich zur Abdeckung weite- 
rer Arbeit sbereiche aufstocken. Hierzu wird so vorge- 
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gangen, daB sie zwei oder mehr separate Schlauchpumpen- 
vorrichtungen besitzt und der oder die ArischluSadapter 
eine Eintrittsoffnung und zwei oder mehrere Austritts- 
offnungen besitzen. Eine entsprechende Leitungsgabel 
lafit sich fur insbesondere zwei Spritzstellen zweckma- 
Sig so anordnen, daJ3 Eintrittsoffnung und Austrittsoff- 
nung in einem stunpfen bzw. spitzen Winkel zueinander 
stehen. Es ist bevorzugt, daS jede Einheit separat 
regelbar ist. 

Nachstehend ist die Erf indung desweiteren anhand der 
beigefiigten Zeichnung, die jedoch lediglich ein Ausfiih- 
rungsbeispiel darstellt, erlautert. Hierbei zeigt: 

Fig. 1 eine Gesamtansicht der Vorrichtung 1; 

Fig. 2 eine Aufienansicht des Punpengehauses ; 

Fig. 3 eine Stirnansicht des Pumpengehauses; 

Fig. 4 eine Ansicht gemafi Fig. 2, bei geoffnetem 
Punpengehause ; 

Fig. 5 und 6 in Nebeneinanderdarstellung die beiden 
Schlauchpuirpen ; 

Fig. 7 eine angepaBte Spritzpistole, teilweise im 
Querschnitt ; 

Fig. 8 die Spritzpistole gemaS Fig. 7 in der Vorderan- 
sicht; 

Fig. 9 eine vergroSerte Darstellung der Abdichtung 
und Fuhrung des Verschlusses fiir die zweite 
Komponente ; 
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Fig. 10 eine Seitenansicht einer abgewandelten Vorrich- 
tung, weitestgehend schematisiert; 

Fig. 11 eine entsprechende Seitenansicht einer Vorrich- 
tung mit zwei separaten Schlauchpumpen-Einrich- 
tungen; 

Fig. 12 den Zuordnungsbereich des Drei/Zwei-Wegeven- 
tils und 

Fig. 13 eine HerausvergrdSerung der saugseitigen Zug- 
entlastungsstelle mit AnschluSadaptern. 

Dargestellt und beschrieben ist zunachst mit Bezug zu 
Figur 1 eine Vorrichtung 1 zum Auftrag von 2-Komponen- 
ten-Klebstof f . Die Vorrichtung 1 besteht im wesentli- 
chen aus einer Spritzpistole 2, zwei Lieferschlauchen 
3, 4 fur die Klebstof f -Komponenten und einem Liefer- 
schlauch 5 fur Druckluft, die entsprechend mit der 
Spritzpistole 2 verbunden sind. Weiter aus einem Pumpen- 
gehause 6, in welchem der Antrieb und die Steuerung fiir 
Schlauchpumpen 7, 8, fiir die Klebstof f -Komponenten 
sowie ein Durchf lufiwachter fur die Druckluft unterge- 
bracht ist, was nachstehend noch in weiterer Einzelheit 
erlautert ist. 

Wenn auch hier konkret nur die Lieferung und Verspriih- 
ung von 2-Komponenten-Klebstof f beschrieben ist, kann 
es sich auch um andere 2-Komponenten-Materialen, wie 
etwa Lacke oder Farben, handeln. 

Die Spritzpistole 2 entspricht zunachst im wesentlichen 
einer iiblichen 2-Komponenten-Farbspritzpistole, jedoch 
ist beim Ausfuhrungsbeispiel nur ein Horn 9 ausgebil- 
det. In das Horn 9 wird uber den Lieferschlauch 4 die 
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anteilsma&Lg kleinere Komponente des Klebstoffes gelei- 
tet. Allein durch den Druck, der durch die entsprechen- 
de Schlauchpumpe aufgebracht wird, wird aus dem Horn 9, 
wie schematisch angedeutet, Klebstoff zweiter Komponen- 
te 10 (Aktivator) in dera Hauptstrahl 11 des Klebstoffes 
erster Komponente eingebracht. Der Hauptstrahl 11 des 
Klebstoffes erster Komponente wird durch die Druckluft, 
die uber den Lieferschlauch 5 ansteht, erzeugt. 

Mit Bezug zu den Figuren 7 und 8 ist zu erkennen, daS 
an der Sprit zpistole 2 ein gesonderter AnschluS 30 
ausgebildet ist, welcher uber eine Offnung 31 und eine 
Leitung 32 mit dem Horn 9 (vgl. Figur 7) verbunden ist. 
Die Leitung 32 ist in an sich bekannter Weise durch 
eine Dusennadel 33 verschlossen, welche uber den Handhe- 
bel 34 zusammen mit der Dusennadel 35 fur die Haupt-Du- 
senoffnung 36 betatigbar ist. 

In Figur 9 ist im einzelnen dargestellt, daS Dichtungs- 
elemente 37 die Dusennadel 33 umgeben, zusammen mit 
einem Federteller 38, auf welchen eine Wendelfeder 39 
in VerschluSrichtung der Dusennadel wirkt. Das Element 
37' liegt als Distanzstiick zwischen Dichtungselementen 
37. Vermittels des Elementes 37" ist die Dusennadel 33 
auch fest mit den genannten Elementen verbunden. 

Im ubrigen wird hinsichtlich einer hier mdglichen Zwei- 
komponenten-Spritzpistole auch auf die Unterlagen des 
deutschen Gebrauchsmusters 296 14 198 verwiesen. Die 
Of f enbarung vorgenannten Gebrauchsmusters wird hiermit 
vollinhaltlich in die Beschreibung vorliegender Anmel- 
dung mit aufgenommen, auch zu dem Zwecke Merkmale aus 
dieser Beschreibung in Anspruche vorliegender Anmeldung 
mit aufzunehmen. 
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In den Figuren 2 bis 4 ist in weiterer Einzelheit das 
Pumpengehause 6 dargestellt. 

AuBenseitig besitzt das Pumpengehause 6 zunachst einen 
Ein-/Ausschalter 12 und einen Leistungssteller 13. 
Daruber hinaus eine Verschlufeinrichtung 14. Das Pumpen- 
gehause 6 weist im ubrigen einen Handgriff 15 zum leich- 
teren Transport auf. 

Weiter sind auSenseitig des Pumpengehauses 6 zwei 
Schlauchpumpen 7, 8 angeordnet, welche jeweils, wie 
nachstehend in bezug auf die Figuren 5 und 6 noch in 
weiterer Einzelheit erlautert, von einem der Liefer- 
schlauche 3, 4 fur die Klebstoff-Koraponenten durchsetzt 
werden. Die Lieferschlauche sind zugentlastend in den 
Befestigungen 16, 17 und 18 aufienseitig des Punpengehau- 
ses 6 gehaltert. Die sitzen an einer leistenformigen 
Tragkonsole 50. Die Halterung 17 ist fiir den Liefer- 
schlauch 5 fur Druckluft vorgesehen. 

Wie sich aus der stirnseitigen Darstellung der Figur 3 
ergibt, ist auf der zu den Schlauchpunpen 7, 8 gegen- 
uberliegenden Stirnseite des Punpengehauses 6 ein 
SchlauchanschluS 19 fiir den Lief erschlauch 5 vorgese- 
hen. Ferner eine Netzdose 20. Die Schlauchpunpen 7, 8 
bzw. der Elektromotor 21 sind richtungsumschaltbar 
ausgebildet. Hierdurch ist es bspw. moglich, eine Leer- 
saugung der Lieferschlauche bei Bedarf vorzunehraen. Mit 
Bezug zu Figur 4 ist zu erkennen, daS innenseitig in 
dem Puitpengehause 6 ein Elektromotor 21 angeordnet ist, 
mit einer Puitpenantriebswelle 22 (vgl. auch Figuren 5, 
6) mittels welcher beide Schlauchpunpen 7, 8 angetrie- 
ben werden. Beziiglich der nicht dargestellten Motorwel- 
le ist noch ein Getriebe zwischengeschaltet . Weiter 
bef indet sich in dem Pumpengehause 6 innenseitig eine 
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entsprechende Verkabelung 23, ein Trans formator 24 
sowie ein Durchf lufiwachter 25 fur die Druckluft. Dar- 
uber hinaus die entsprechende Fortfuhrung fiir den Netz- 
anschlufi 20 in Form einer Kabelfuhrung 26. Im weiteren 
sind auch nicht naher erlauterte Netzfilter vorgesehen. 

Der Durchf lufiwachter 25 ist von besonderer Bedeutung. 
Hierdurch kann die Materialversorgung fur die Spritzpi- 
stole uber die Betatigung der Druckluft gesteuert wer- 
den. Sobald der Durchf lufiwachter 25 eine Druckluftstro- 
raung meldet, bzw. erfafit, wird bzw. werden der Elektro- 
motor 21 bzw. die Schlauchpumpen 7, 8 angeschaltet und 
das 2-Komponenten-Material gefordert. Ohne zusatzliche 
Umbauten an einer ansonsten ublichen 2-Konponenten- 
Spritzpistole ist erreicht, dafi nur im Moment des Sprit - 
zens die beiden Komponenten gefordert, und zwar gleich- 
zeitig gefordert werden. Dadurch, dafi ein Durchf lufiwach- 
ter 25 vorgesehen ist, und zwar in dem Pumpengehause 
bzw. der Pumpeneinheit 6, ist eine Anderung oder beson- 
dere ftusbildung der Spritzpistole 2 zum Zwecke der 
Signalgewinnung nicht erforderlich. Andererseits ist 
sichergestellt, dafi nur dann gepumpt wird, wenn durch 
Betatigung des Handhebels an der Spritzpistole auch 
Druckluft angefordert ist. 

Einem solchen Durchf lufiwachter kommt auch uber die hier 
beschriebene Erfindung hinaus grundsatzliche Bedeutung 
zu. Auch im Zusammenhang mit einer 1-Komponenten-Spritz- 
pistole kann hieraus ein Signal fur die Betatigung der 
Materialforderung gewonnen werden, wobei sich die glei- 
chen Vorteile einstellen, wie zuvor erlautert. 

Im weiteren kann das Signal, welches durch den Durch- 
f lufiwachter 25 gewonnen wird, auch im Zusammenhang mit 
der hier vorrangig beschriebenen Erfindung oder auch in 
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bezug auf die vorerlauterte Anwendung bei einer 1-Kompo- 
nenten- Pistole zur In-Betriebsetzung einer Absauganla- 
ge, einer Farbnebelabsauganlage bzw. einer sonstigen 
Materialabsauganlage genutzt sein. 

Die hintereinander angeordneten Schlauchpumpen 7, 8 
sind in den Figuren 5 und 6 nebeneinander dargestellt. 
Sie bestehen im einzelnen jeweils aus einem Pumpenrad 
27, welches vierarmig ist. Die Arme des Pumpenrades 27 
sind in gleicher Winkelverteilung, hier kreuzweise, 
angeordnet . Endseitig sind an den Armen des Punpenrades 
27 Ablaufrader 28 gehaltert. Mittels der Ablaufrader 
wird in bekannter Weise eine Forderung in den Liefer- 
schlauchen 3, 4 erreicht, wozu die Lieferschlauche 3, 4 
auf gegenuberliegenden Stiitzflachen 29 aufliegen. 

Die mit 16 und 18 bezeichneten AnschluGbefestigungen 
erlauben es, den zufuhrseitigen Bereich der Liefer- 
schlauche 3, 4 in einer die Walkfahigkeit ubergehenden 
Weise, also speziell auszugestalten, bspw. im Hinblick 
auf eine verbesserte mechanische Stabilitat und Reibfe- 
stigkeit. So sind die Zufuhrschlauche zur Spritzpisto- 
le 2 hin aus anderem Material hergestellt. 

Dagegen ist beziiglich der durch die Schlauchpunpen 7, 8 
tretenden Schlauche auf Material besonderer Walkfahig- 
keit gesetzt, wie bspw. Silikon, Marprene, Bioprene. 

Saugseitig sind die walkfahigen Schlauche zugentlastet 
durch eine mit der Punpeneinheit 6 fest verbundene, 
leistenformigen Tragkonsole 50 (nur A-Komponente) . Die 
ist schraubbefestigbar und mit Anschlufiadaptern 51 
beset zt. Hieruber gehen die jeweiligen Materialan- 
schlusse. Ein Anschlufinippel oder AnschlujSstutzen ist 
ndt dem saugseitigen Ende des durch die Schlauchpumpe 7 
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bzw. 8 tretenden walkfahigen Schlauches verbunden. Ein 
nach unten weisender Stutzen des AnschluEadapters 51 
ist mit dem Abschnitt der Zufuhrschlauche verbunden, 
der zur jeweiligen Materialquelle fuhrt. Es kann sich 
hier sogar urn ein starres Rohr handeln. Statt einer 
leistenformigen Tragkonsole 50 kann auch eine gehausear- 
tige Tragkonsole 50 vorgesehsen sein, dies in kanalbil- 
dender Weise des auch hier schraubbefestigbare Gehauses 
(vgl. Fig. 10) . Scnraubbefestigungslocher sind einge- 
zeichnet . 

Das in Fig. 11 dargestellte duale System ist prinzipi- 
ell gleichen Aufbaues. Die Bezugsziffern sind sinnge- 
mafc angewandt, dies zum Teil ohne textliche Wiederholun- 
gen. 

Das Pumpengehause dieser Variante weist eine grofiere 
Bauhohe auf als das in Fig. 10 dargestellte. 

Es sind je zwei Schlauchpumpen 7, 8 in tibereinanderan- 
ordnung installiert. Die oben liegende Schlauchpumpen- 
vorrichtung ist mit I xmd die darunter liegende mit II 
bezeichnet. Es handelt sich urn identische Systeme. 
Die Materialversorgung uber AnschluSadapter 51 f indet 
hier im Mittelbereich zwischen beiden Systemen statt. 
Auch diese AnschluSadapter 51 sitzen an einer gehausear- 
tigen Tragkonsole 50. 

Diese AnschluSastelle weist zwei AnschluEadapter 51 auf 
mit entsprechend zwei Austrittsof fnungen a und einer 
Eintrittsoffnung b. Letzterer weist nach unten. Bezug- 
lich einer dritten Achse fluchten die Materialanschlus- 
se mit den Mittenachsen der Pumpenkopfe. 
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Zwischen der Eintrittsoffnung b und der bzw. den Aus- 
trittsof fnungen a bef indet sich eine Verbindungskammer 
52. 

Die Eintrittsoffnung b und die Austrittsof fnungen a, a 
stehen in einem stumpfen bzw. spitzen Winkel zueinander. 

Der den spitzen Winkel einschlieSende Bereich ist nach 
unten gewandt. 

Im Falle des Zweifach-Gerats kann die Zuleitung uber 
einen gemeinsamen groSen, starren Schlauch erfolgen. 

Die Gerate sind transistorbestuckt . Der Transistor 
sitzt zweckmaSig auf dem durchstromten Durchflufiwachter 
25. Da dort eine Entspannung der Druckluft eintritt, 
ist dieser immer gekuhlt. 

Sodann sind Vorkehrungen getroffen, urn einen "Ausliter- 
betrieb" sicherzustellen. Hierzu ist ein Drei/Zwei-Wege- 
ventil 53 in die Druckluftleitung 5 eingesetzt, d. h. 
es (53) verbindet den Luft schlauch und die Luftzufuhr 
zur Spritzpistole 2 an 17. An 17 ist es auch befestigt. 
Das Drei/Zwei-Wegeventil 53 befindet sich auf der Posi- 
tion 17 und ist nicht auf das Doppelgerat beschrankt. 
Es (53) weist einen Stellhanhn 53' auf, um den Ausliter- 
betrieb in Gang zu setzen bzw. zu steuern. Zum Einsatz 
eignet sich die aufienseitige Schlauchhalterung des 
Puitpengehauses 6. Der Ausliterbetrieb dient dazu, das 
tatsachliche Mischungsverhaltnis festzustellen, ob also 
bspw. nicht etwa durch Fehlfunktionen, Verkrustungen 
Oder dergleichen, das an sich eingestellte Mischungsver- 
haltnis nicht gegeben ist. Hierbei laufen zwar die 
Schlauchpunpen fur die zwei Komponenten. Es wird je- 
doch keine Druckluft in die Spritzpistole 2 gefordert, 
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so dafi die Zweikomponentenmischung etwa in einen Prufbe- 
cher Oder dergleichen ohne Verspritzen eingeleitet 
werden kann. 

Dadurch, daS also der Transistor auf dem Durchf lulSwach- 
ter angeordnet ist und durch das Drei-/Zwei-Wegeventil 
53 die Druckluft nicht fur den Ausliterbetrieb abge- 
stellt werden mu£, ist auch wahrend des Ausliterbe- 
triebs die Kuhlung des Transistors sichergestellt . 

Alle offenbarten Merkmale sind erfindungswesentlich. In 
die Of fenbarung der Anmeldung wird hiermit auch der 
Offenbarungsinhalt der zugehorigen/beigeftigten Priori - 
tatsunterlagen {Abschrift der Voranmeldiang) vollinhalt- 
lich mit einbezogen, auch zu dem Zweck, Merkmale dieser 
Tfiiterlagen in Anspriiche vorliegender Anmeldung mit 
aufzunehmen. 
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ANSPRUCHE 



1. Vorrichtung (1) zum Auftragen von 2-Komponenten-Mate- 
rialien, insbesondere 2-Komponenten-Klebstof f , im 
Sprit zverfahren, wobei fur die Komponenten gesonderte 
Lieferschlauche (3, 4) vorgesehen sind, die zum Auftra- 
gen der Materialmen mit einer Sprit zpistole (2) frei 
verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, daS die Kompo- 
nenten in einera konstanten Mischungsverhaltnis mittels 
einer Drehzahl-regulierbaren Schlauchpumpe (7, 8) for- 
derbar sind. 

2 . Pumpe zum Fordern von 2-Kbmponenten-Materialien, 
insbesondere 2-Komponenten-Klebstoff , im Spritzverfah- 
ren, wobei fur die Komponenten gesonderte Lieferschlau- 
che (3, 4) vorgesehen sind, zur Verbindung mit einer 
Sprit zpistole (2) , dadurch gekennzeichnet, daS die 
Pumpe als Drehzahl-regulierbare Schlauchpumpe (7, 8) 
ausgebildet ist, zur Forderung der Komponenten in einem 
konstanten Mischungsverhaltnis . 

3 . Vorrichtung nach Anspruch 1 oder Pumpe nach Anspruch 
2 oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, daS 
ein Mischungsverhaltnis der Komponenten durch ein ent- 
sprechendes Verhaltnis der Innendruchmesser der Liefer- 
schlauche (3, 4) einstellbar ist. 

4. Vorrichtung oder Pumpe nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daS beide Lieferschlauche (3, 
4) von gesonderten, jedoch iiber eine gemeinsame Welle 
22 des Schlauchpumpenmotors (21) synchron angetriebenen 
Schlauchpumpen (7, 8) beaufschlagt sind. 
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5. Vorrichtung oder Pumpe nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Lieferschlauche (3, 4) 
an der Spritzpistole (2) zum einen mit einem iiblichen 
Materialanschlufi, bspw. einem Farb-MaterialanschluS und 
zum anderen mit einem gesonderten, zu einem Pistolen- 
Horn (9) fuhrenden AnschluB verbunden sind, zur relativ 
zu dem Inneren der Spritzpistole auSeren Vermischung 
der zweiten und ersten Komponente. 

6. Vorrichtung oder Pumpe nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche dadurch gekennzeichnet, daS 
bevorzugt in einem Pumpengehause (6) ein Durchf luEwach- 
ter (25) ausgebildet ist, zur Schaltung der Schlauchpum- 
pe (7, 8) . 

7. Vorrichtung oder Pumpe nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche oder insbesondere danach, 
gekennzeichnet durch Anschlufibefestigungen (16, 18) zur 
Verbindung der durch die Schlauchpumpen (7, 8) treten- 
den Lieferschlauche (3, 4) mit den Zufuhrschlauchen zur 
Spritzpistole (2) . 

8. Vorrichtung oder Pumpe nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche oder insbesondere danach, 
gekennzeichnet durch einen oder mehrere AnschluSadapter 
(51) , urn die saugseitigen Zufuhrschlauche mit den durch 
die Schlauchpumpe (7, 8) tretenden walkfahigen Schlau- 
chen zu verbinden. 

9. Vorrichtung oder Pumpe nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, dafi sie zwei separate Schlauch- 
pumpenvorrichtungen (I, II) besitzt und der oder die 
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